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Códigos de pedido

Redutor planetário*

Tipo de 
produto
SP+

TP+

SK+

TK+ 
TPK+

SPC+

TPC+

VS+

Tamanho

060 – 240
004 – 500
060 – 180
004 – 110
010 – 500
060 – 180
004 – 110
050 – 100

Tipo de saída
0 = Flange (TPC+ / TPK+) 
2 = �Eixo estriado (DIN 5480) (SPC+ / SPK+ / VS+)
3 = �Saída do sistema (TPC+ / TPK+)

Folga
1 = Padrão 
0 = Reduzido (MF) 

Modelo redutor 
planetário
F	=	Padrão 
A	=	�HIGH TORQUE 

(TP+ / TPK+)
C	=	HIGH SPEED

Nº de estágios
1 = 1 estágio
2 = 2 estágios
3 = �3 estágios  

(TP+ MA, SPC+ / 
SPK+ TPC+ / TPK+) 

Relação*

Diâmetro da 
bucha bipartida 
de aperto*

	/ motor **

Cremalheira

Tipo
ZST = 
Cremalheira

Módulo
200 = 2 mm
300 = 3 mm
400 = 4 mm
500 = 5 mm
600 = 6 mm
800 = 8 mm

Operação suave
4 = Level 4
3 = Level 3
2 = Level 2
1 = Level 1

Precisão de  
posicionamento 
4 = Level 4
3 = Level 3
2 = Level 2
1 = Level 1

Padrão dos furos
_	 = 125 mm
1	= 62.5 mm
3	= 62,5 mm (ajuste/pinagem INIRA®)
4	= 125 mm (ajuste/pinagem INIRA®) 
5	= 125 mm (Módulo 4mm, parafuso M10)
C	= �62,5 mm (aperto/pinagem/ajuste INIRA®)
D	= �125 mm (aperto/pinagem/ajuste INIRA®)

Comprimento 
[mm]

Sentido 
do flanco 

Ângulo de 
inclinação 
19,5283°

Força de 
avanço
4 = Level 4
3 = Level 3
2 = Level 2
1 = Level 1

Comprimento do parafuso [mm] 
Aperto INIRA®*
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Pinhão

Tipo de produto
RMS =	� pinhão montado 

em eixo estriado
RMF =	� pinhão montado 

em flange
RMW =	� pinhão montado  

em interface de 
soldagem 

Diâmetro da interface [mm]

Operação suave
4 = Level 4
3 = Level 3
2 = Level 2

Precisão de 
posiciona-
mento 
4 = Level 4
3 = Level 3
2 = Level 2

Sentido 
do flanco 

padrão dos furos (RMF)

Número de 
dentes

Ângulo de  
inclinação 19,5283°

Força de 
avanço
4 = Level 4
3 = Level 3
2 = Level 2

Módulo
200 = 2 mm
300 = 3 mm
400 = 4 mm
500 = 5 mm
600 = 6 mm
800 = 8 mm
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Característica
S = Padrão
R = �Flange com 

furos  
longitudinais

		  (SP+)
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