Caodigos de pedido

Redutor planetario*
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Caracteristica 1 = Padréo o B 2 £

S = Padréo 0 = Reduzido (MF) e g 5 qé)

R = Flange com N° de estagios L o2 3

furos 1 =1 estagio S %g g

longitudinais 2 = 2 estagios g 83 g

(SP+) 3 = 3 estéagios Diametro da g qE> § 8
(TP* MA, SPC+/ bucha bipartida g =3 e
Tipo de Tamanho SPK* TPC*/TPK*) | de aperto* S 9 % = S
produto £ g @ %
SP+ 060 - 240 2 €< 5a
TP+ 004 - 500 Tipo de saida S o S; 25
SK* 060 - 180 0 = Flange (TPC* / TPK*) £ o S g 2
TK* 004 - 110 Modelo redutor 2 = Eixo estriado (DIN 5480) (SPC* / SPK* / VS*) o % % o S <
TPK* 010 - 500 planetario 3 = Saida do sistema (TPC* / TPK*) § D H sl % g
SPC* 060-180  F = Padrdo 5 $oS EQ
TPC 004-110 A= HIGH TORQUE s $s52 35§
Vst 050 - 100 TP+ / TPKY) £ E£EQg9% QE
C = HIGH SPEED 8 2322 §38
7] = 0 ® % %)
Cremalheira °© 538 3%
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Tipo Mdédulo Forca de Sentido
ZST = 200 =2 mm avanco do flanco
Cremalheira 300 =3 mm 4 = Level 4 Comprimento Comprimento do parafuso [mm]
400 = 4 mm 3 =Level 3 [mm] Aperto INIRA®* ©
500 = 5 mm 2 = Level 2 Angulo de §
600 =6 mm 1=Level 1 inclinagao 83
800 = 8 mm Precisdo de 19,5283° 33
posicionamento g Z%
4 = Level 4 Padrao dos furos Q£
3 =Level 3 _=125mm gaw
2 = Level 2 1=625mm 55
1 = Level 1 3 = 62,5 mm (ajuste/pinagem INIRA®) 5 a5
Operagéo suave 4 =125 mm (ajulste/plnagem INIRA®) 8103 s
4= Level 4 5 =125 mm (Mdédulo 4mm, parafuso M10) g [ g
3= Level 3 C = 62,5 mm (aperto/pinagem/ajuste INIRA®) £ 5 o
5 — Level 2 D = 125 mm (aperto/pinagem/ajuste INIRA®) % ,& g
1 =Level 1 ©>c
Pinhéao
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Médulo Forca de Sentido padrao dos furos (RMF)
200 =2 mm avancgo do flanco
300 =3 mm 4 =Level 4
400 =4 mm 3 =Level 3
500 =5 mm 2 =level 2 Angulo de
600 = 6 mm Precisio de inclinagao 19,5283°
800 =8 mm posiciona-
Tipo de produto mento Diametro da interface [mm]
RMS = pinhdo montado 4 = Level 4
em eixo estriado 3=Level 3
RMF = pinh&o montado 2=Level 2
em flange Operagao suave Numero de
RMW = pinhdo montado 4 = Level 4 dentes
em interface de 3= Level 3
soldagem 2 =level 2
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